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摘   要 

擠製加工是對裝入盛錠筒內的胚料施加壓力，使胚料經過所設計的模孔處流出，而成形為所需之形

狀，如棒、管及線形等產品，為金屬成形的主要加工法之一，具有低成本，生產效率高，良好擠製品性

質，強度高，模具壽命長，易於自動化生產之優點，故極具產業應用上之價值。本文利用有限元素分析

軟體模擬分析活塞桿的擠製過程，分析鋁材不同之胚料厚度、模口角度、摩擦係數的參數來探討其對成

形力與最後完工高度的影響，其次用不同實心胚料在模穴之成形力影響。 
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